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(54) Title: BARREL WITH LID 
(54) Bezeichnung: DECKELFASS 




(57) Abstract 

Hie present invention concerns a cylindrical blow-moulded barrel (10) (wide mouthed drum) with a barrel lid (12) and a clamping ring 
closure (14). Barrels with lids as known hitherto have a relatively low ability to withstand falls and are therefore not very suitable for holding 
liquids. The particular design of the barrel lid (12) and of the edge (28) of the barrel mouth and the way in which individual components are 
made to fit one another facilitate handling of the proposed barrel (10) when filled using the standard barrel-gripping tool (parrot's bill) used 
throughout industry for modern plastic L-ring plugged barrels or standard steel plugged barrels. The resulting improvement in the barrel* s 
ability to withstand falls makes it especially suitable for holding liquids, since it does not leak even after falling relatively large distances. 



(57) Zusammenfassimg 

Die vorliegende Erfindung betrmt ein zylinderformiges blasgeformtes Deckelfass (10)^Weithalsgebinde) mit Fassdeckel (12) und 
Spannringverschluss (14). Bisher bekannte Deckelfasser weisen eine vergleichsweise geringe Fallfestigkeit auf und sind daher fur den 
Einsatz von flussigen Fullgutern nicht gut geeignet. Durch die besondere Ausgestaltung des Fassdeckels (12) und des Fassmundungsrandes 
(28) sowie durch eine besondere Abstimmung der Einzelkomponenten aufeinander ist das ertindungsgemasse Deckelfass (10) im befullten 
Zustand mit dem gleichen Fassgreiferwerkzeug (Papageienschnabel) manipulierbar, wie es fur moderne Kunststoff L-Ring Spundfasser oder 
normale Stahl-Spundfasser liberal] Qblich und im industriellen Einsatz ist. Durch eine Verbesserung der Fallfestigkeit ist das Deckelfass 
(10) auch fur einen Einsatz von flussigen FullgOtern besonders gut geeignet, da es auch bei grosseren Absturz- bzw. Fallhohen noch 
flussigkeitsdicht bleibt. 
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Deckelfaft 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein zylinderformiges blasgeformtes Deckelfad = 
Weithalsgebinde mit Fafideckel und SpannringverschlufJ, bei dem der im Querschnitt 
U-formige Spannring im Verschluftzustand mit seinem oberen Schenkel den au&eren 
oberen Deckelrand ubergreift und mit seinem unteren Schenkel eine im wesentlichen 
horizontal bzw. leicht schrag nach unten verlaufende auliere FaBkante im 
Mundungsbereich des FaBkorpers untergreift. 

Ein derartiges DeckelfaB ist z. B. aus der DE-B- 41 08 606 bekannt. Bei diesem FaB 
ist der SpannringverschluB jedoch mit einigem Abstand unterhalb des oberen 
Deckelrandes bzw. der FaBoffnungsmundung angeordnet, so dad eine Handhabung 
eines derartigen gefullten z. B. 220 Liter-Deckelfasses mit einem Transportgewicht 
von ca. 230 kg nur mit besonderen FaBgreiferwerkzeugen moglich ist. Dieser Typ 
eines Deckelfasses wurde 1975 von Mauser entwickelt und unter der Bezeichnung 
"Standard -DeckelfaB" weltweit verbreitet; es ist fur den Einsatz von festen, 
partikelformigen Oder pastosen Fullgutern gut geeignet, fur eine Verwendung von 
flussigen Fullgutern ist ein solches FaB jedoch nicht ohne weiteres geeignet. 
Bei Deckelfassern wird die Dichtwirkung des FaBdeckels auf der FaBmundung durch 
Erzielung von axialer Vorspannung auf die Deckel-Dichtung uber die Spannring- 
Schenkelschragen am Deckeloberrand und an der aufteren Falikorper-Bordur (bzw. 
Einbuchtung) beim Zuspannen bzw. SchlieBen des Spannringes erzeugt. 
An Deckelfasser, die fur eine Verwendung z. B. in der chemischen Industrie 
zugelassen sind, werden bestimmte Anforderungen hinsichtlich ihrer Lager- und 
Transportsicherheit gestellt, die in besonderen Zulassungsprilfungen (z.B. Seitenfall 
= Mantelfall, Diagonalfall auf den Deckelrand, statische Innendruckprtifung u.a.m.) 
getestet und uberpruft werden. Bei bekannten bisherigen Kunststoff-Deckelfassern 
treten bereits bei FaRabsturzen aus Hohen von ca. 1,20 m - z.B. von der Ladeflache 
eines Lastwagens - FaBundichtigkeiten, insbesondere bei flussigen Fullgutern, Oder 
sogar ein volliges Abspringen des Falideckels auf. 

Die Nachteile bisher bekannter Deckelfasser bestehen insbesondere darin : 

a) bei axialem Innendruck auf den FaBdeckel (Schwalldruck beim Mantelfall eines 
mit Wasser befullten Fasses Oder bei hydraulischem Innendruck eines 
geschlossenen Fasses), 

b) beim Fall eines verschlossenen, mit Wasser gefullten Fasses flach auf die 
Seitenwandung (Mantelfall) und 
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c) beim Fall eines verschlossenen, mit Wasser befuliten Fasses diagonal auf die 
Deckelkante erfolgen verschiedene Reaktionen: 
der Falideckel wird axial nach aulien gedruckt, 
der Spannring wird axial nach aulien gezogen, 

der Spannring (mitsamt Deckel und FaBmundungsbereich) wird im zentralen 
Auftreffpunkt abgeflacht, 

der Spannring wird seitlich des Auftreffpunktes stark geknickt und in beiden 
Knickstellen in seiner U-Form aufgeweitet, 

der Deckelrand versucht sich unter dem oberen Spannringschenkel 
herauszuziehen, 

die Vorspannung auf die Dichtung wird reduziert und das Verschfulisystem 
wird undicht. 



Die bei den Deformationen auftretenden Belastungen mussen in jedem Falle von dem 
U-formigen Spannring aufgenommen werden. Dabei werden die Schenkel in den 
Knickbereichen nach aulien gedruckt (aufgeweitet). Sind die Belastungen auf die 
Schenkel zu hoch, so fuhren sie zu bleibenden Deformationen, die Vorspannung auf 
die Dichtung wird dort reduziert und groliere Aufweitungen fuhren zur Undichtigkeit 
bzw. Leckage des Fasses. 

Es ist also anzustreben, die Deformation des Spannringes, insbesondere das 
Aufweiten im U-Bereich durch konstruktive MaSnahmen, insbesondere am 
FalJmundungsbereich, am FaSdeckel und/oder Spannring zu reduzieren, bei 
gleichzeitiger Beibehaltung eines guten Handlings, d. h. leichtem Verschliefien des 
Spannringes. 

Es ist Aufqabe der vorliegenden Erfindung, ein Kunststoff-DeckelfaR mit Falideckel 
und SpannringverschluS anzugeben, das durch seine besondere Abstimmung der 
Einzelkomponenten aufeinander den Einsatz des gleichen Faligreiferwerkzeuges 
(Papageienschnabel) ermoglicht, bzw. im befuliten Zustand mit dem gleichen 
Faligreiferwerkzeug manipulierbar ist, wie es fur moderne Kunststoff L-Ring 
Spundfasser oder normale Stahl-Spundfasser uberall ublich und im Einsatz ist. Dabei 
soli das DeckelfaS insbesondere fur einen Einsatz von flussigen Fullgutern 
besonders geeignet sein, d. h., auch bei grolieren Absturz- bzw. Fallhohen noch 
flussigkeitsdicht bleiben. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dali 

der Fafldeckel unmittelbar hinter dem vom oberen Schenkel des Spann- 
ringverschlusses ubergriffenen aulieren Deckelrand, der in Querschnittsbetrachtung 
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ne U-Form aufweist, in welche 



die 



;eldichtung eingelegt bzw. 



eingeschaumt ist, eine nach unten in den FaBkorper eingezogene umlaufende, im 
wesentlichen V-formige Eingreifnut mit flachem Nutengrund zwischen einer in 
Durchmesser verkleinert ausgebildeten zentralen Deckelscheibe und dem 
Deckelrand aufweist, 

die innere Begrenzung der Eingreifnut durch ein schrag konisch nach oben 
verlaufendes Ringteil gebildet ist, an welches sich die flache Deckelscheibe mit 
wenigstens einem seitlich in einem Spundgehause versenkt angeordneten Spundloch 
anschlieBt, 

der untere Schenkel des Spannringverschlusses in eine Einbuchtung in der 
oberen FaBwandung dicht unterhalb (ca. 15. mm) des oberen FaBrandes eingreift, 
deren obere Begrenzung die im wesentlichen horizontal verlaufende FaBkante bzw. 
leicht schrag verlaufende Anlageflache fur den Spannring darstellt, und deren Verlauf 
nach unten zum Ubergang in den vollzylindrischen Teil der FaBwandung im 
wesentlichen flach konisch zunehmend ausgebildet ist, wobei 

der Ubergang vom konischen Bereich in den vollzylindrischen Teil des 
FaBkorpers in einem Abstand von 80 mm bis 140 mm, vorzugsweise ca. 120 mm, von 
der oberen Stirnkante des FaBmundungsrandes angeordnet ist, und wobei 

der obere FaBrand der FaBmundung als Gegenlager fur eine Deckeldichtung 
massiv ausgebildet ist und eine Breite (Dicke) von wenigstens der doppelten 
Wandst£rke des FaBkorpers aufweist. 

Durch diese besondere erfindungsgemaBe Ausbildung des oberen SuBeren 
Bereiches des Deckelfasses wird einerseits der Einsatz bzw. die Anwendung von fur 
Spundfasser allgemein ublichen FaBgreiferwerkzeugen ermoglicht, andererseits weist 
das erfindungsgemaBe DeckelfaB auch bei Befullung mit flussigen Fullgutern eine 
erheblich verbesserte Fliissigkeitsdichtheit z. B. bei FaBabsturzen aus groBeren 
Fallhohen (ca. 1,8 m) oder bei den zuvor beschriebenen Zulassungsprufungen auf. 

In einer Ausgestaltungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, daB der konische 
Verlauf der FaBwandung innerhalb der Einbuchtung unterhalb der horizontalen 
Anlageflache fur den unteren Schenkel des Spannringverschlusses zum Ubergang in 
den vollzylindrischen Teil des FaBkorpers unter einem spitzen Winkel zwischen 15° 
und 30°, vorzugsweise ca. 18° bis 20°, zur FaBlangsachse erfolgt. Dadurch kann der 
FaBgreifer in ublicher Weise erst gegen den zylindrischen FaBkorper herangefuhrt 
und dann nach oben in die Einbuchtung gleitend angehoben werden, bis die untere 
FaBgreiferklaue an den unteren, auf der horizontalen Anlageflache des FaBrandes 
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snkel des Spannringes stoBt uncr durch den auftretenden 
Widerstand die obere FaBgreiferklaue automatisch einschwenkt und einklinkt, und 
das DeckelfaB fest ergriffen wird und transportabel ist. 

Urn einen sicheren Sitz des unteren Spannring-Schenkels sowie der dort 
ansetzenden FaBgreiferklaue zu gewahrleisten, ist erfindungsgemaB vorgesehen, 
daB die radiate Tiefe der Einbuchtung, gemessen von der Verlangerungslinie des 
vollzylindrischen Teils des FaBkorpers zwischen 12 mm und 25 mm, vorzugsweise 
ca. 17 mm, betragt. Dabei ist die leicht schrag verlaufende FaBkante, die als 
Anlagefiache fur den unteren Schenkel des Spannringes dient und die gleichzeitig die 
obere Begrenzung der Einbuchtung darstellt, in einem Abstand von ca. 10 mm bis 20 
mm, vorzugsweise ca. 15 mm, vom oberen FaBrand in der AuBenwandung des 
FaBkorpers ausgebildet. Ein festes Gegenlager fur den Spannring wie auch fur den 
angesetzten FaBgreifer wird weiterhin dadurch erreicht, dad der massive 
FaBmundungsrand mit seinem nach oben weisenden teilkreisformigen glatten 
Bereich als Dichtflache fur die Deckeldichtung dienend, wahrend des 
Blasformvorganges durch Anstauchen des thermoplastisch verformbaren 
Kunststoffmaterials der FaBwandung mittels Formschieber hergestellt ist, wobei 
auSen unten am massiven FaBrand ein umlaufender, radial abstehender Flanschrand 
mit einer radialen Erstreckung von ca. 3 mm bis 5 mm ausgeformt ist, wodurch die 
Breite der horizontalen Auflageflache fur den unteren Schenkel des Spannringes 
vergroBert wird. 

Da das erfindungsgemaBe DeckelfaB in seiner Leichtbauausfuhrung fur ein 
Fassungsvermogen von 35 US Gallonen nur ein FaB(korper)gewicht von ca. 5,2 kg 
und fur ein Fassungsvermogen von 55 US Gallonen nur ein FaB(k6rper)gewicht von 
ca. 8,2 kg, sowie eine urn ca. 15 % groBere Offnungsweite der oberen FaBmundung 
gegenuber einem ublichen bauchigen DeckelfaB der eingangs genannten Art 
aufweist, ist es hervorragend fur einen Einsatz von granulatformigen oder pastosen 
Fullgutern geeignet, fur die heute vorwiegend noch Fiberdrums verwendet werden. 
In den USA werden vielfach auch Fiberdrums ggf. mit Inliner fur flussige Fullguter 
verwendet. Aufgrund seiner hervorragenden Gas- und Flussigkeitsdichtheit sowie 
nahezu vollstandigen Restentleerbarkeit (bei aufgesetztem Deckel) durch den 
Restentleerungs-Deckelspund ist das erfindungsgemaBe Leichtgewicht-DeckelfaB an 
Stelle bisher ublicher Fiberdrums auch fur den Einsatz von flussigen Fullgutern 
bestens geeignet. 

Weitere Vorteile des erfingungsgemaBen Deckelfasses bestehen darin, daB es 
weitestgehend identische Abmessungen wie ein entsprechendes Kunststoff L-Ring 
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SpundfaB Oder J^Kl-SpundfaB aufweist, wodurch es r^^den gleichen FaBgreifer- 
werkzeugen (Papageienschnabel = Parrot beak) gehandhabt werden kana Diese 
Deckelfasser konnen auch zusammen mit Spundfassern palletiert werden, ohne daB 
es zu sonst ublichen Platzverlusten durch dickbauchige Deckelfasser und unter- 
schiedliche Hohenabmessungen kommt. Die Befullung der Deckelfasser erfolgt durch 
den 2 Zoll-Spund an den gleichen Abfullanlagen wie fur Spundfasser, da die 
Abmessungen und Anordnungen des Deckelspundes genau den relevanten 
Abmessungen des Spundfasses entsprechea 

Eine Rekonditionierung der Deckelfasser fur eine Wieder- Oder Mehrfachverwendung 
ist im Vergleich zu Spundfassern erheblich einfacher und efizienter, und auch eine 
spatere Entsorgung bereitet keinerlei Probleme, da das Kunststoffmaterial von 
FaBkorper und FaBdeckel sowie der Spannring, ob er nun aus Stahl oder ebenfalls 
aus Kunststoff besteht, restlos recycelt werden kann. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestaltungsvarianten werden 
nachfolgend anhand von in den Zeichnungen schematisch dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert und beschrieben. Es zeigen : 
Figur 1 ein erfindungsgemaBes DeckelfaS mit FuBring in Seitenansicht, 
Figur 2 eine andere Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Deckelfasses, 
Figur 3 einen Konfigurationsvergleich zwischen einem ublichen bauchigen und 

einem erfindungsgemaSen zylinderformigen Deckelfass, 
Figur 4 eine Schnittdarstellung durch den linken Randbereich eines erfindungs- 
gemalien FaSdeckels (US-Version), 
Figur 5 eine Schnittdarstellung durch den linken oberen Randbereich eines 

erfindungsgemaBen Deckelfasses, 
Figur 6 eine Schnittdarstellung durch den rechten oberen Randbereich eines 

erfindungsgemaBen Deckelfasses mit angesetzten Faligreiferklauen, 
Figur 7 eine vergroBerte Schnittdarstellung durch den rechten oberen 

Randbereich eines erfindungsgemaBen Deckelfasses, 
Figur 8 ein weiteres erfindungsgemalies Deckelfali (ohne Fuliring) in 

Seitenansicht mit Teilschnittdarstellung (Europa-Version), 
Figur 9 eine vergroBerte Darstellung des oberen FaSbereiches des 

Deckelfasses gemafi Fig. 8, 
Figur 10 einen linken oberen Falibereich in Teilschnittdarstellung, 
Figur 11 den linken oberen FaBbereich gem. Fig. 10 in Vollschnittdarstellung, 
Figur 12 einen rechten oberen FaBbereich in Schnittdarstellung, 
Figur 13 einen linken oberen FaBbereich in Schnittdarstellung eines anderen 

Ausfuhrungsbeispieles (US-Version) und 
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Figur 14 einefWnken oberen FaSbereich in SchnittdlBtellung eines weiteren 
Ausfuhrungsbeispieles (US-Version). 

In Fiqur 1 ist mit der Bezugsziffer 10 ein erfindungsgemalles DeckelfaS mit einem 
Fassungsvermogen von hier 55 US-Gal lonen bezeichnet, das mit einem aufgesetzten 
Falideckel 12 und einem SpannringverschlufJ 14 versehen ist. Etwa 80 % des Fafl- 
korpers 20 sind vollzylindrisch ausgebildet, wahrend etwa jeweils 10 % der Falihohe 
oben zum Faftmundungsrand 28 und unten zum Fafcunterboden 34 hin leicht konisch 
verjungend eingezogen sind. Im vollzylindrischen Teil 26 des FaGkorpers 20 sind in 
ein Drittel und zwei Drittel der FaShohe zwei vergleichsweise breite abgerundete 
FaBkorper-Rollringe 38 ausgebildet. In dem konisch verjungten Ubergangsbereich 
zwischen vollzylindrischem Teil 26 des FafJkorpers 20 und flachem Faliunterboden 
34 ist ein massiver Boden-Rollring 36 vorgesehen, der biindig mit dem 
Faliunterboden 34 abschliefct. Der Boden-Rollring 36 weist unten einen 
trapezformigen Querschnitt mit dunnerer Steganbindung an den FaRkorper 20 und 
einen nahezu gleichen Auliendurchmesser auf wie der im VerschluRzustand 
aufgesetzte Spannring 14 und verleiht dem DeckelfaB 10 dadurch eine 
hervorragende Standfestigkeit, insbesondere bei Ubereinanderstapelung mehrerer 
Fasser, und eine hohe Steifigkeit bzw. Wider-standsfahigkeit gegen Einbeulung bzw. 
Flachdrucken (Walkarbeit im Kunststoff-material) des unteren FaSrandes beim 
schragen Abrollen eines befullten Deckelfasses. 

Das FaS mit einem Fassungsvermogen von 55 US-Gallonen weist einen grbSten 
Durchmesser von ca. 578 mm und eine Hohe von ca. 898 mm auf 
(Hohe/Durchmesser-Verhaltnis ca. 1,55). Eine erste abgewandelte FaSausfuhrung 
mit identisch gleichen Durchmesserabmessungen, aber einem etwas kleineren 
Fullvolumen von 52,5 US-Gallonen weist ein Hohe/Durchmesser-Verhaltnis von ca. 
1 ,49 auf, wobei die FaShohe mit aufgesetztem Spannring ca. 860 mm betragt. Dieses 
FaS weist damit exakt genau die gleiche Hohenabmessung wie die in den USA 
vorhandenen ublichen Deckelfasser auf und kann daher zusammen mit diesen 
palletiert werden. Eine zweite abgewandelte FaBausfuhrung mit identisch gleichen 
Durchmesserabmessungen, aber einem vergleichsweise kleineren Fullvolumen von 
nur 36 US-Gallonen weist ein Hohe/ Durchmesser-Verhaltnis von nur 1,06 auf, wobei 
die Falihohe mit aufgesetztem Spannring ca. 610 mm betragt. Dieses FaB (das 
sogenannte "Stubby Drum") sieht so hoch wie breit aus und ist speziell fur 
granulatformige bzw. puderformige Produkte wie z. B. Farbpigmente vorgesehen, 
wobei zur Entnahme aus dem FaS die Farbpigmente von Hand mit einer Kelle aus 
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dem FaB "gesch^ M werden. Durch die geringe Hoh^ca. eine Armlange) des 
Fasses ist es moglich, auch Restmengen aus dem unteren FaRbereich zu 
entnehmen, ohne kopfuber tief in das FafJ hineinlangen und Staubpartikel einatmen 
zu mussen. 

In Fiaur 2 ist als ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel ein schiankes Deckelfaft 10 mit 
einem Fullvolumen von 35 US-Gallonen dargestellt. Dieses DeckelfafJ weist eine 
Hohe von ca. 860 mm und einen grofcten Durchmesser an den FafXkorper-Rollringen 
38 von ca. 475 mm auf. Das Hohe/Durchmesser-Verhaltnis dieses Fasses betragt ca. 
1,82. 

Eine hiervon abgewandelte Fafiausfuhrung mit identisch gleichen Durchmesser- 
abmessungen, aber einem kleineren Fullvolumen von 30 US-Gallonen weist 
demgegenuber ein Hohe/Durchmesser-Verhaltnis von ca. 1,57 auf, wobei die 
FaBhohe mit aufgesetztem Spannring ca. 745 mm betragt. Die beiden 
durchmessergleichen FalStypen (gemalS Fig. 1 und 2) mit lediglich unterschiedlichen 
Hohen konnen auf vorteilhafte Weise in einer einzigen Wechsel-Blasform hergestellt 
werden. Dazu braucht lediglich ein entsprechendes Verlangerungs-Ringstuck in die 
Blasform eingesetzt (hoheres FaB) Oder herausgenommen (niedrigeres FaS) zu 
werden. 

Das Besondere dieser Ausfuhrungsvarianten besteht also darin, dali sie nahezu die 
gleichen Abmessungen aufweisen wie die in den USA ublichen Fiberdrums und mit 
den gleichen FaSgreiferwerkzeugen wie die ublichen Fiberdrums Oder Spundfasser 
manipulierbar und handhabbar sind. Die neuartigen Deckelfasser in Leichtbauweise 
sind weiterhin kostengunstiger herzustellen als vergleichbare Fiberdrums und 
bereiten spater keinerlei Entsorgungsprobleme, da sie voll recycelbar sind. Der 
Spannring kann ein ublicher Stahlblech-Verschluliring sein, er kann aber auch 
vollstandig aus Kunststoff bestehen. 

Bei Verwendung des erfindungsgemaRen Deckelfasses fur flussige Fullguter ist der 
FaBdeckel 12 wenigstens mit einer Spundoffnung, vorzugsweise mit zwei seitlichen, 
sich gegenuberliegend angeordneten, verschlieSbaren Spundoffnungen ausgestattet, 
wobei ein grofiere Spund 42 eine 2-Zoll (ca. 50,8 mm) Offnung und ein kleinerer 
Spund 44 eine 3/4-Zoll (ca. 19,1 mm) Offnung aufweisen kann. Aus Fig. 2 wird auch 
deutlich, dafc der konische Verlauf der Faliwandung innerhalb der Einbuchtung 22 
unterhalb der horizontalen Anlageflache 18 fur den unteren Schenkel des 
Spannringverschlusses 14 zum Ubergang 24 in den vollzylindrischen Teil 26 des 
Falikorpers 20 unter einem spitzen Winkel a zwischen 15° und 30°, vorzugsweise ca. 
18° bis 20°, erfolgt. Diese Konfiguration gewahrleistet eine hohe Steifigkeit gegen 
Stapelbelastungen. 
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, r linker* Zeichnungshalfte in gestricnSTter Ausfuhrung ein bisher 

ubliches bauchiges Standard-Deckelfali bzw. dessen Falikorper 46 im Vergleich zu 
dem erfindungsgemalien Falikorper 20 eingezeichnet. Daraus wird die verbesserte 
Standfestigkeit des schlankeren erfindungsgemalien Deckelfasses deutlich. 
Weiterhin ist ersichtlich, dali bei dem bauchigen Falikorper der vollzylindrische Teil 
lediglich ca. ein Drittel (1/3) der gesammten Falikorperhohe betragt, wahrend der 
vollzylindrische Teil 26 bei dem erfindungsgemalien Falikorper mehr als drei Viertel 
(3/4) der gesamten Falikorperhohe ausmacht. Daduch ergibt sich, insbesondere auch 
durch den stabilen Boden-Rollring 36, in vorteilhafter Weise eine bessere 
Palletierbarkeit der Fasser bei gleichzeitig verbesserter Standfestigkeit und 
Abrollbarkeit in schrag geneigter Falipositionierung. 

In Figur 4 ist der linke Randbereich eines erfindungsgemalien Falideckels 12 in 
Querschnittsdarstellung gezeigt. In den nach unten offenen U-fbrmigen Deckelrand 
16 ist eine Deckeldichtung 30 eingelegt bzw. eingeschaumt. Zwischen dem 
Deckelrand 16 und der nahezu bundig in gleicher Hohe angeordneten zentralen 
flachen Deckelscheibe 80 ist eine ca. 25 mm tiefe Eingreifnut 32 ausgebildet. Die 
Eingreifnut 32 weist einen flachen Nutengrund 48 auf, der sich wenigstens 10 mm, 
vorzugsweise 

ca. 15 mm, radial einwarts eben erstreckt. Aus dem Nutengrund 48 erhebt sich 
innenseitig ein schrag konisches Ringteil 52 als AnschluSstuck zu der oberen flachen 
Deckelscheibe 80 hin. 

Auf der unteren Seite des Falideckels 12 sind unterhalb der Eingreifnut 32 im 
aulieren Randbereich zwei sich ca. 20 mm lang (axial) erstrechende Ringflansche 54, 
56 ausgebildet. Die Ringflansche 54, 56 sind ca. 20 mm voneinander beabstandet 
und dienen zur Erhohung der Steifigkeit des Falideckels 12. Weiterhin erkennbar ist 
der in einem eingesenkten Spundgehause 50 angeordnete 2 Zoll-Spund 42. Von 
besonderer Bedeutung ist ein zwischen U-formigem Deckelrand 16 und Nutengrund 
48 ausgebildetes Zwischenstuck bzw. Verbindungsstuck 58, das vom Deckelrand 16 
ausgehend nach innen abgekropft oder abgewinkelt ist. Dieses abgekropfte 
Verbindungsstuck 58 oder das auliere axiale Ringstuck 54 kommt bei aufgesetztem 
Falideckel 12 an der der aulieren Einbuchtung 22 gegenuberliegenden 
Innenwandung des Falikorpers 20 zur Anlage und erhoht durch die gegenseitige 
Abstutzung die Stapelbelastbarkeit des Deckels bzw. Deckelfasses. 

In Figur 5 ist ein entsprechender Teilschnitt durch den linken oberen Randbereich 
eines erfindungsgemalien Falideckels 12 gezeigt, allerdings seitlich aufierhalb eines 
Spundes bzw. Spundgehauses. Hier sind oberhalb des abgekropften Verbindungs- 
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stuckes 58 sich ^en an den U-formigen Deckelrand^fe anschlieBende Radial- 
Rippen 60 ausgebildet. Die Radial-Rippen 60 sind in einer Vielzahl mit geringem 
seitlichen Abstand von ca. 5 mm bis 10 mm zueinander vorgesehen. 
Weiterhin ist bei dieser Ausfuhrungsform des FaBdeckels 12 radial einwarts hinter 
der Eingreifnut 32 eine zweite umlaufende nach oben offene V-formige Nut 62 mit 
vorzugsweise gerundetem Nutengrund im AuBenbereich der flachen Deckelscheibe 
80 vorgesehen. Diese Nut 62 wird nur durch das (oder die) eingesenkten 
Spundgehause unterbrochen und verbessert die Elastizitat des Deckels gegen 
inneren Gberdruck und den bei einem FaBabsturz auftretenden Schwalldruck. 

In Fiaur 6 ist weiterhin der obere rechte Randbereich eines erfindungsgemaBen 
Deckelfasses mit angesetzten FaBgreiferklauen 64, 66 dargestellt. Fur die Leichtbau- 
FaBausfuhrung ist es erforderlich, daB insbesondere der FaBdeckel und der 
FaBoffnungsbereich exakt aufeinander abgestimmt sind. Dazu gehort u. a., daB fur 
einen sicheren Ansatz der unteren FaBgreiferklaue 66 die radiale Tiefe der 
Einbuchtung 22 - gemessen von der Verlangerungslinie des vollzylindrischen Teils 
des FaBkorpers - zwischen 12 mm und 25 mm, vorzugsweise ca. 17 mm, betragt. 
Die Breite der horizontalen Auflageflache fur den unteren Schenkel des Spannringes 
14 bzw. die Anlageflache fur die FaBgreiferklaue 66 wird noch dadurch vergr6Bert, 
daB der massive FaBmundungsrand 28 wahrend des Blasformvorganges mittels 
Formschieber durch Anstauchen des thermoplastisch verformbaren Kunststoff- 
materials der Faliwandung derart hergestellt ist, daB auBen unten am Falirand 28 ein 
umlaufender kleiner Flanschrand 40 mit einer radialen Erstreckung von ca. 3 bis 5 
mm nach auBen ausgeformt ist. 

In Fig. 6 ist weiterhin erkennbar, dali der nach oben weisende Bereich des massiven 
FaBmundungsrandes 28 mit einer Hohe von ca. 8 mm nach oben als Dichtflache fur 
die Deckeldichtung 30 einen glatten teilkreisfdrmigen Querschnitt aufweist. Durch 
eine besondere Ausbildung der Formschieber in der Blasform wird gewahrleistet, daB 
diese nach oben weisende, der Deckeldichtung 30 genau gegeniiberliegende 
Dichtflache des angestauchten massiven FaBmundungsrandes 28 frei von Faltungen 
und SchweiBnahten des angestauchten Kunststoffmaterials bleibt. Diese Faltungen 
und SchweiBnahte werden nach auBen verlagert und sind vorteilhafterweise in dem 
auBeren Flanschrand 40 angeordnet, wo sie nicht weiter storen. Urn den 
Eigriffsbereich der oberen FaBgreiferklaue 64 zu verbessern, konnen oberhalb des 
abgekropften Verbindungsstuckes 58 hinter dem U-formigen Deckelrand 16 eine 
Vielzahl von Radial-Rippen 60 vorgesehen sein. 
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Zur Verdeutlichur^ wichtiger erfindungsgemaBer Merifflale zeigt Fiaur 7 noch 
einmal in detailierter Darstellung den rechten oberen FaSbereich eines Deckelfasses. 
Ganz wichtige konstruktive Merkmale bestehen insbesondere darin : 

Oben am Deckelrand ist eine ca. 6 mm bis 12 mm, vorzugsweise 8 mm, breite 
leicht schrag angepaBte Auflageflache 84 (durch Pfeil gekennzeichnet) fur den 
oberen Schenkel des Spannringverschlusses 14 ausgebildet. Dadurch wird 
verhindert, daB sich der Deckelrand z. B. bei einem FaBabsturz in den 
Knickbereichen nach auBen untef den Spannring schieben kann und die 
Deckeldichtung entlastet wird. 

Durch den am unteren AuBenrand der FaBkorpermundung nach auBen 
vorstehenden bzw. vorspringenden Flanschrand 40 wird fur den unteren leicht 
schragen Schenkel des Spannringes 14 eine vergroBerte Auflageflache 18 von 
wenigstens 10 mm geschaffen. Die Auflageflache ist (in Radialrichtung) vorzugsweise 
sogar 15 mm (Pfeil 86) breit. Dies ist auch vorteilhaft fur ein sicheres Ergreifen des 
Fasses mit der unteren Klaue des FaBgreiferwerkzeuges (Papageienschnabel). 
Der Nutengrund 48 der auBeren umlaufenden Eingreifnut 32 ist in gleicher Hohe wie 
Oder sogar ein wenig unterhalb des unteren Schenkels des Spannringes 14 
angeordnet. Dadurch kann die obere Klaue des FaBgreifers tief nach unten in die 
Eingreifnut 32 eingreifen und das DeckelfaB sicher fixieren. 

Der vom Spannring 14 ubergriffene FaBkorperrand ist im wesentlichen wie ein 
uber Kopf stehendes T mit einem horizontal verlaufenden Steg 88 und einem etwa 
mittig darauf angeordneten, nach oben weisenden vertikalen Steg 90 ausgebildet, 
wobei die nach oben weisende Flache des vertikalen Steges 90 teilkreisformig 
(Radius 4,5 mm) gerundet ist und die mit der Deckeldichtung 30 in Beruhrung 
kommende Dichtflache des FaBkorperrandes darstellt. Ein nach auBen weisendes 
Teilstuck des horizontalen Steges 88 wird durch den radial nach aufien 
vorspringenden Flanschrand 40 dargestellt. Das nach innen weisende Teilstuck des 
horizontalen Steges schlieBt sich an die nach unten weglaufende FaBkorperwandung 
an. In dem Ubergangsbereich von dem nach innen weisenden Teilstuck zu der nach 
unten verlaufenden Faliwandung ist die Schnittstelle bzw. durch einen Pfeil 92 
gekennzeichnete Schnittflache des abgeschnittenen Butzenstuckes (Abfallsttick vom 
Blasformvorgang) angeordnet. Die Schnittflache kann senkrecht oder - wie dargestellt 
- leicht schrag nach unten innen verlaufen. Direkt unterhalb der Schnittflache befindet 
sich ein Kontaktbereich 92 der FaBinnenwandung mit der AuBenflache des 
FaBdeckels bzw. der Verlangerung des auBeren Deckelringsteges 54. Im 
Kontaktbereich 92 befindet sich der engste Durchmesser der FaBkorpermundung, der 
hier ca. 2 bis 4 mm geringer ist als an der Schnittflache des Butzenstuckes. Beim 
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Einsetzen des DeWels gleitet der auBere DeckelringstegW in das FaBinnere und es 
erfolgt im Kontaktbereich 92 eine radiale Zentrierung und Abstiitzung des Deckels an 
der FaBinnenwandung unterhalb der Schnittflache vom Butzenstuck. Wenn manche 
FaBkorper z. B. durch Schrumfpspannungen leicht oval verzogen sind, erfolgt hier ein 
zentrierender Ausgleich im FaBmundungsbereich, wodurch eine gleichmaBige 
Positionierung und ein exakter Sitz der nach oben weisenden Dichtungflache des 
vertikalen Steges 90 gegen die Deckeldichtung 30 gewahrleistet ist. Eine derartige 
Zentrierung kann mit herkommlichen'FaBdeckeln, die nicht ein Stuck ins FaBinnere 
hineinragen und dort in Kontakt mit der FaBinnenwandung gelangen, nicht erreicht 
werden. Durch eben diese Zentrierung ist es moglich, die Breite des vertikalen 
Steges 90 ( 8 mm breit, ca. 9 mm hoch) derart genau auf die innere Weite (ca. 1 0 
mm) des nach unten offenen U-formigen Deckelrandes einzustellen, daB auBenseitig 
wie innenseitig des vertikalen Steges 90 exakte seitliche Abstandsspalte 96, 98 
(durch Pfeile gekennzeichnet) von 1 mm Breite verbleiben. So ist sichergestellt, daB 
der vertikale Steg 90 mit der glatten gewolbten Dichtungsflache immer mittig auf den 
Dichtungsring 30 trifft. 

Das erfindungsgemaBe DeckelfaB zeichnet sich weiterhin dadurch aus, daB der 
groBte AuBendurchmesser des FaBdeckels 12 gleich groB ist wie der 
AuBendurchmesser an dem radial nach auBen vorspringenden Flanschrand 40 
(beide schlieBen bundig zueinander ab), wobei der Abstand der Stirnflache des 
auBeren nach unten weisenden Schenkels des nach unten offenen U-formigen 
Deckelrandes zur der nach oben weisenden Seitenflache des radial nach auBen 
vorspringenden Flanschrandes 40 am FaBmundungsrand bei aufgesetztem Deckel 
mit geschlossenem SpannringverschluB nur ca. 1 mm betragt. Hierdurch ist 
sichergestellt, daB beim Aufsetzen von Stapelbelastung die Deckeldichtung 30 
lediglich urn diesen 1 mm nachzugeben braucht, danach gelangt der auBere 
Schenkel des Deckelrandes in Kontakt mit dem nach auBen vorspringenden 
Flanschrand 40 und stutzt sich hierauf ab, so daB eine Uber-beanspruchung der 
Dichtung 30 vermieden ist. 

Ein weiteres erfindungsgemaBes DeckelfaB (Europa-Version) ohne FuBring mit 
einem Fassungsvermogen von 220 Litem ist in Fiqur 8 dargestellt, das mit 
aufgesetztem FaBdeckel 12 und SpannringverschluB 14 ein FaBgewicht von lediglich 
ca. 8 kg aufweist. Das Kunststoffmaterial des FaBkorpers besteht aus hoch- 
molekularem Polyethylen (HD-PE). Der scheibenformige Oberboden des FaBdeckels 
12 ragt bei diesem Ausfuhrungsbeispiel iiber den nach unten offenen U-formigen 
Deckelrand 16 bzw. den diesen ubergreifenden oberen Schenkel des Spannringes 14 
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hinaus. Die HohWJes Uberstandes betragt etwa zweiTlfs funfmal die Wandstarke 
bzw. Dicke des FalSdeckels, vorzugsweise ca. 10 mm. Dies dient der Verbesserung 
der Langzeitstapeleigenschaften durch definierten inneren Druckaufbau. In einer 
abgewandelten Ausfuhrungsform kann das Deckelfali unten mit einem Fuliring bzw. 
Boden-Rollring ausgestattet sein, der dann in einer Ebene mit dem Unterboden 
fluchtet bzw. dazu bundig ist. 

In Fiour 9 ist der Fafldeckel 12 mit den zwei seitlichen, in Spundmulden 50, 50' 
versenkt angeordneten Spunden 42, 44 besser zu erkennen. Der (linke) 2 Zoll-Spund 
42 ist fur die Befullung sowie fur die Entnahme des Fullgutes mittels eingesetztem 
Saugrohr vorgesehen. Weiterhin ist dieser Spund 42 durch die benachbarte 
Abschragung des Deckeloberbodens als Restentleerungsspund ausgebildet. Der 
kleinere 3/4 Zoll-Spund 44 kann zur Beluftung des Fasses beim Befull- Oder 
Entnahmevorgang geoffnet werden. 

Als weiteres ganz wesentliches Merkmal ist hier ersichtlich, dali unterhalb der 
V-formigen Eingreifnut 32 auf der Innenseite des FaBdeckels 12 die zwei 
voneinander beabstandeten umlaufenden Ringstege 54, 56 ausgebildet sind. Der 
aufiere Ringsteg 54 liegt an der inneren FaBwandung an. Die Ringstege 54, 56 sind 
etwa 10 mm bis 30 mm, vorzugsweise ca. 20 mm, voneinander beabstandet und 
erstrecken sich uber eine Lange von etwa 20 mm in Axialrichtung in das Fali hinein. 
Das Besondere dieser Ausfuhrungsvariante eines Deckelfasses besteht nun darin, 
daft es nahezu identisch die gleichen Abmessungen aufweist wie ein entsprechendes 
geschlossenes L-Ring SpundfaR, das in der chemischen Industrie in Europa zur Zeit 
ublich und gebrauchlich ist, so daS das neuartige DeckelfaB zusammen mit ublichen 
Spundfassern palletierbar ist und mit den gleichen Faligreiferwerkzeugen wie die 
ublichen Spundfasser manipulierbar und handhabbar ist. Die neuartigen 
Deckelfasser in Leichtbauweise sind weiterhin kostengunstig herzustellen und 
bereiten spater keinerlei Entsorgungsprobleme, da sie voll recycelbar sind. Auch hier 
kann der Spannring 14 ein ublicher Stahlblech-Verschluliring sein, er kann aber auch 
vollstandig aus Kunststoff bestehen. 

In Fiqur 10 ist der FalSdeckel 12 neben dem 2 Zoll-Spund 42 geschnitten. Beiderseits 
neben dem Spundgehause 50 ist der Oberboden des FaBdeckels 12 zum Deckelrand 
hin nach unten abgeschragt ausgebildet. Die Abschragung 68 reicht auBenseitig bis 
an den Ansatz bzw. Anfang des inneren Ringsteges 56 bzw. bis an den inneren 
flachen Rand der Eingreifnut 32. 

So kann die letzte Restflussigkeit bei leichter Schragstellung des Deckelfasses in 
Inversionspositionierung (Uberkopf) zum tiefsten Punkt 78 am oberen Rand des 
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inneren Ringsteg^^6 bzw. am auBeren Rand des 2 zftspundes hinflieBen bzw. 
durch das Spundloch aus dem FaBinneren herauslaufen. 

Um auch ein AbflieBen von Restflussigkeit aus dem auBeren Deckelbereich bzw. aus 
dem Zwischenraum zwischen den beiden Ringstegen 54 und 56 zu ermoglichen, ist 
erfindungsgemaB vorgesehen, daB zumindest in dem inneren Ringsteg 56 direkt vor 
dem Auslaufspund 42 eine Bohrung 76 (oder eine breitere Queroffnung) eingebracht 
ist. In vorteilhafter Weise ist auch in dem auBeren Ringsteg 54 an gleicher Stelle eine 
entsprechende Bohrung vorgesehen, um das AbflieBen von Restflussigkeit aus dem 
Spalt zwischen innerer FaBwandung und dem auBeren Ringsteg 54 zu ermoglichen. 
ZweckmaBigerweise ist direkt vor dem Spund 42 von innen her betrachtet eine 
rinnenartige Vertiefung 74 ausgebildet, in welche die zum Spundloch fiihrende 
Bohrung 76 im Ringsteg 56 einmundet. In der Eingreifnut 32 macht sich diese innere 
Ablaufrinne als schrag zum Spund nach oben verlaufende ruckenartige Erhebung 72 
bemerkbar. 

Wie aus Fiaur 1 1 ersichtlich wird, verlaufen die Bohrungen 76 durch die Ringstege 54 
und 56 schrag zum Spund hin und zwar mit einer steileren Neigung zum Spund hin 
als die Abschragung 68 verlauft, so daS sich der tiefste Punkt 78 am auBeren Rand 
des Spundloches ergibt. Dies laBt sich deshalb so problemlos realisieren, weil der 
flache Nutengrund 48 der Eingreifnut 32 tiefer liegt als der Boden des 
Spundgehauses 50. Der Nutengrund 48 liegt etwa ein bis zwei Wandstarken (ca. 3 
mm bis 10 mm) des FaBdeckels tiefer als der Boden des Spundgehauses. 
In Fiaur 12 ist weiterhin der rechte Randbereich eines erfindungsgemaBen 
Deckelfasses in Querschnittsdarstellung gezeigt. Wie auch aus den anderen 
Zeichnungsfiguren ersichtlich wird, ist in den nach unten offenen U-formigen 
Deckelrand 16 die Deckeldichtung 30 eingelegt. Zwischen dem Deckelrand 16 und 
der erhoht ausgebildeten zentralen flachen Deckelscheibe ist die ca. 20 mm bis 40 
mm tiefe Eingreifnut 32 ausgebildet. Die Eingreifnut 32 weist den flachen Nutengrund 
48 auf, der sich ca. 15 mm radial einwarts eben erstreckt. Aus dem Nutengrund 48 
erhebt sich (mit Ausnahme im Bereich der Spundgehause) das schrag konische 
Ringteil 52 als AnschluBstuck zu der oberen flachen Deckelscheibe hin. 
Auf der unteren Seite des FaBdeckels 12 sind im AuBenbereich die zwei ca. 20 mm 
tief (axial) in den FaBkorper eintauchenden Ringflansche 54, 56 ausgebildet. 
Weiterhin erkennbar ist der in dem eingesenkten Spundgehause 50' angeordnete 3/4 
Zoll-Spund 44. Grundsatzlich konnte auch hier die Restenleerungs- 
Deckelabschragung ausgebildet sein. 

In Fiaur 13 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Deckel- 
fasses (US-Version) dargestellt. Hierbei ist der Auslaufspund 42' in der in den USA 
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ublichen Ausfuhrang mit oben am Spundstutzen abdicfftendem Spundstopfen 70 
ausgebildet - im Gegensatz zu der in Europa ublichen Ausfuhrung des 
Spundstopfens, der im Spundstutzen unterhalb des Schraubgewindes an einer 
eingezogenen konischen Dichtflache mit seinem Dichtungsring zur Anlage kommt 
und abdichtet. 

Ein letztes Ausfuhrungsbeispiel dargestellt in Fiaur 14 unterscheidet sich im 
wesentlichen von dem in Fig. 13 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel dadurch, daft der 
Oberboden bzw. die zentrale flache Deckelscheibe 80 des Faftdeckels bundig mit 
dem Deckelrand bzw. bundig mit dem oberen Schenkel des Spannringes ausgebildet 
ist. Hierbei verlauft dann demzufolge die Abschragung 68 des abgeflachten 
Deckelbereiches seitlich neben dem Auslaufspund entsprechend flacher. 
Fur die erfindungsgemaften Leichtbau-Faftausfuhrungen ist es erforderlich, daft 
insbesondere der FaRdeckel und der Faftoffnungsbereich exakt aufeinander 
abgestimmt sind. Die besondere Ausbildung des oberen Faftrandes 28 ist von 
wesentlicher Bedeutung. Dazu gehort, daft fur einen sicheren Ansatz der unteren 
Faftgreiferklaue 66 die radiale Tiefe der Einbuchtung 22 -gemessen von der 
Verlangerungslinie des vollzylindrischen Teils des Faftkorpers- zwischen 12 mm und 
25 mm, vorzugsweise ca. 17 mm, betragt. Die Breite der leicht schrag verlaufenden 
Anlageflache fur den unteren Schenkel des Spannringes 14 bzw. die Anlageflache fur 
die Faftgreiferklaue 66 wird noch dadurch vergroftert, daft der massive Faft- 
mundungsrand 28 wahrend des Blasformvorganges durch Anstauchen des 
thermoplastisch verformbaren Kunststoffmaterials der Faftwandung mittels Form- 
schieber derart hergestellt ist, daft auften unten am Faftrand 28 der umlaufende 
kleine Flanschrand 40 mit einer radialen Erstreckung von ca. 5 mm nach auften 
ausgeformt ist. 

Der Faftmundungsrand 28 ist wie ein umgekehrtes M L" ausgebildet, welches zwischen 
seinem nach unten weisenden langen Schenkel (= Faftwandung) und seinem im 
wesen tiichen horizontal nach auften weisenden kurzen Schenkel einen Winkel von 
etwa 70° bis 85°, vorzugsweise ca 76°, einschlieftt. Der kurze nach auften weisende 
Schenkel ist auf seiner unteren Seite leicht schrag konisch ausgebildet d. h. er 
verjungt sich nach auften hin. Die schrage Flache dient als Anlageflache fur den 
unteren Schenkel des Spannringes, der durch die schrage Anlageflache den Deckel 
mit der Deckeldichtung im Verschluftzustand auf den oberen Faftrand preftt. Dazu ist 
der kurze n L M -Schenkel auf seiner oberen Seite mit einem wulstartigen Vorsprung 
versehen, der oben eine glatte halbkreisformige Dichtflache aufweist. Dieser 
wulstartige Vorsprung greift in den U-formigen Deckelrand ein und dichtet gegen die . 
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Der nach unten weisende aufS^ Rand des U-formigen 
Deckelrandes schlielit nahezu bundig mit dem radial nach au&en weisenden 
Flanschrand 40 des FaSmundungsrandes 28 ab, so dali auch bei uberhohter 
Stapelbelastung eine Uberbeanspruchung der Deckeldichtung verhindert wird. 
Der nach oben weisende halbkreisformige Bereich des massiven FaSmundungs- 
randes 28 besitzt eine Hohe von wenigstens 10 mm und bildet die Dichtflache fur die 
Deckeldichtung 30. Durch eine besondere Ausbildung der Formschieber in der 
Blasform wird gewahrleistet, daB die nach oben weisende Dichtflache des 
angestauchten massiven FaBmundungsrandes 28 frei von Faltungen und 
SchweiBnahten des angestauchten Kunststoffmaterials bleibt. 

Fur das Erreichen der vorteilhaften Eigenschaften des erfindungsgemaflen 
Deckelfasses sind eine Vielzahl von aufeinander abgestimmte Details und Feinheiten 
wichtig, die in Kombination miteinander das Wesen dieses Deckelfasses ausmachen. 
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Patentansoruche 



1. ) Zylinderformiges blasgeformtes DeckelfaB (10) mit FaBdeckel (12) und Spann- 
ringverschluB (14), bei dem der im Querschnitt U-formige Spannring (14) im 
VerschluBzustand mit seinem oberen Schenkel den auBeren Deckelrand (16) 
ubergreift und mit seinem unteren Schenkel eine im wesentlichen horizontal bzw. 
leicht schrag nach unten verlaufende auBere FaSkante (18) im Mundungsbereich des 
FaBkorpers (20) untergreift , 

dadurch gekennzeichnet, daB 

- der FaBdeckel (12) unmittelbar hinter dem vom oberen Schenkel des Spann- 
ringverschlusses (14) ubergriffenen aulieren Deckelrand (16), der in Querschnitts- 
betrachtung eine nach unten offene U-Form aufweist, in welche die Deckeldichtung 
(30) eingelegt ist, eine nach unten in den FaBkorper (20) eingezogene umlaufende, 
im wesentlichen V-formige Eingreifnut (32) mit flachem Nutengrund (48) zwischen 
einer im Durchmesser verkleinert ausgebildeten zentralen Deckelscheibe (80) und 
dem Deckelrand (16) aufweist, 

- die innere Begrenzung der Eingreifnut (32) durch ein schrag konisch nach oben 
verlaufendes Ringteil (82) gebildet ist, an welches sich die flache Deckelscheibe (80) 
mit wenigstens einem seitlich in einem Spundgehause (50) versenkt angeordneten 
Spundloch (42, 44) anschlieBt, 

- der untere Schenkel des Spannringverschlusses (14) in eine Einbuchtung (22) in 
der oberen FaBwandung dicht unterhalb des oberen FaBrandes (28) eingreift, deren 
obere Begrenzung die im wesentlichen horizontal verlaufende FaBkante (18) bzw. 
leicht schrag verlaufende Anlageflache fur den Spannring (14) darstellt, und deren 
Verlauf nach unten zum Ubergang (24) in den vollzylindrischen Teil der FaBwandung 
im wesentlichen flach konisch zunehmend ausgebildet ist, wobei 

- der Ubergang (24) vom konischen Bereich in den vollzylindrischen Teil des 
FaBkorpers (20) in einem Abstand von 80 mm bis 140 mm, vorzugsweise ca. 120 mm, 
von der oberen Stirnkante des Falimundungsrandes (28) angeordnet ist, und wobei 

- der obere FaBrand (28) der FaBmundung als Gegenlager bzw. Dichtflache fur die 
Deckeldichtung (30) massiv ausgebildet ist und eine Breite (Dicke) von wenigstens 
der doppelten Wandstarke des FaBk6rpers (20) aufweist. 

2. ) DeckelfaB nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der konische Verlauf der FaBwandung innerhalb der Einbuchtung (22) unterhalb der 
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horizontalen Anlaffrlache (18) fur den unteren SchenkeWes Spannringverschlusses 
(14) zum Ubergang (24) in den vollzylindrischen Teil (26) des FafJkorpers (20) unter 
einem spitzen Winkel zwischen 15° und 30°, vorzugsweise ca. 18° bis 20°, zur 
Falilangsachse erfolgt. 

3. ) Deckelfafi nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, da(J 

die radiale Tiefe der Einbuchtung (22), gemessen von der Verlangerungslinie des 
vollzylindrischen Teils (26) des FaBkorpers (20) zwischen 12 mm und 25 mm, 
vorzugsweise ca. 17 mm, betragt. 

4. ) Deckelfafi nach Anspruch 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die leicht schrag verlaufende Faftkante (18), die als Anlageflache fur den unteren 
Schenkel des Spannringes (14) dient und die gleichzeitig die obere Begrenzung der 
Einbuchtung (22) darstellt, in einem Abstand von ca. 10 mm bis 20 mm, vorzugsweise 
ca. 15 mm, vom oberen FaBrand (28) in der AuBenwandung des FaSkorpers (20) 
ausgebildet ist. 

5. ) DeckelfaG nach Anspruch 1 , 2, 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

der nach oben weisende Bereich des massiven FalSmundungsrandes (28) bzw. der 
vertikale Steg 90 als Dichtflache fur die Deckeldichtung (30) einen glatten 
teilkreisformigen Querschnitt aufweist. 

6. ) DeckelfaR nach Anspruch 1, 2, 3, 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet daft 

der massive FaSmundungsrand (28) wahrend des Blasformvorganges durch 
Anstauchen des thermoplastisch verformbaren Kunststoffmaterials der Faliwandung 
mittels Formschieber hergestellt ist, wobei auSen am FaSrand ein umlaufender 
Flanschrand (40) mit einer radialen Erstreckung von ca. 3 bis 5 mm ausgeformt ist, 
wodurch die Breite der horizontalen Auflageflache fur den unteren Schenkel des 
Spannringes (14) vergroliert wird. 

7. ) DeckelfaB nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, da& 

der FaBkorper (20) unten im Ubergangsbereich von der zylindrischen FaBwandung in 
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den FaSunterbodei^M) einen umlaufenden massiven BoWR-Rollring (36) mit unten 
trapezformigem Querschnitt und schlanker Steganbindung an den FaBkorper (20) 
aufweist, wobei der Boden-Rollring (36) einen nahezu gleichen AuBendurchmesser 
aufweist wie der im VerschluBzustand aufgesetzte Spannring (14). 

8. ) DeckelfaB nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5, 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

es mit aufgesetztem FaBdeckel (12) und SpannringverschluB (14) fur ein 
Fassungsvermogen von ca. 30 US Gallonen ein Hohe/Durchmesser-Verhaltnis von 
ca. 1,57 aufweist. 

9. ) DeckelfaB nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daR> 

es mit aufgesetztem FaBdeckel (12) und SpannringverschluB (14) fur ein 
Fassungsvermogen von ca. 35 US Gallonen ein Hohe/Durchmesser-Verhaltnis von 
ca. 1,82 aufweist. 

10. ) DeckelfaB nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daft 

alle Durchmesserabmessungen fur ein 30 US Gallonen-FaB gleichgroB sind wie fur 
ein . 35 US Gallonen-FaB, wobei der grodte FaSdurchmesser im Bereich der im 
vollzylindrischen Teil (26) der Fafcwandung angeordneten beiden FaBkorper- 
Rollringe (38) ca. 474 mm betragt. 

1 1 . ) Deckelfali nach Anspruch 1 , 2, 3, 4, 5, 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

es mit aufgesetztem FaBdeckel (12) und SpannringverschlulS (14) fur ein 
Fassungsvermogen von ca.36 US Gallonen ein Hohe/Durchmesser-Verhaltnis von 
ca. 1,06 aufweist. 

12. ) DeckelfaB nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5, 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

es mit aufgesetztem FaBdeckel (12) und SpannringverschluB (14) fur ein 
Fassungsvermogen von ca.52,5 US Gallonen ein Hohe/Durchmesser-Verhaltnis von 
ca. 1 ,49 aufweist. 
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13. ) Deckelfaft naWi wenigstens einem der vorhergehencWi Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

es mit aufgesetztem FaBdeckel (12) und Spannringverschluft (14) fur ein 
Fassungsvermogen von ca. 55 US Gallonen ein Hohe/Durchmesser-Verhaltnis von 
ca. 1,55 aufweist. 

14. ) Deckelfaft nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

alle Durchmesserabmessungen fur ein 36 US Gallonen-Faft gleichgroft sind wie fur 
ein 52,5 oder 55 US Gallonen-Faft, wobei der groftte Faftdurchmesser im Bereich 
der im vollzylindrischen Teil (26) der Faftwandung angeordneten beiden Faftkorper- 
Rollringe (38), bzw. im Bereich des Spannringes (14) und des Boden-Rollringes (36) 
ca. 474 mm betragt. 

15. ) Deckelfaft nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

der vollzylindrische Teil (26) des Faftkorpers (20) wenigstens drei Viertel der 
Gesamthohe des Deckelfasses (10) betragt. 

16. ) Deckelfaft nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

der konische Verlauf der Faftwandung innerhalb der unteren Einbuchtung oberhalb 
des Bodenrollringes (36) zum Ubergang nach oben in den vollzylindrischen Teil (26) 
des Faftkorpers (20) unter einem spitzen Winkel zwischen 15° und 30°, vorzugsweise 
ca. 18° bis 20°, erfolgt. 

17. ) Deckelfaft nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

der Oberboden des Faftdeckels (12) zu beiden Seiten symmetrisch seitlich neben 
dem Spund (42) bzw. dem Spundgehause (50) abgeschragt ausgebildet ist, wobei die 
Abschragung (68) von dem hochgezogenen zentralen scheibenformigen Deckelteil 
auftenseitig bis an den Ansatz bzw. Anfang des inneren Ringsteges (56) bzw. bis an 
den inneren flachen Rand der Eingreifnut (32) reicht. 

18. ) Deckelfaft nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

auf der unteren Seite des Faftdeckels (12) in seinem Auftenbereich zwei voneinander 
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ansche (54, 56) ausgebildet SfPS, wobei der Abstand 
voneinander ca. 10 mm bis 30 mm, vorzugsweise ca. 18 mm betragt, und die axiale 
Erstreckung der Ringflansche (54, 56) in den FaBkorper (20) hinein ebenfalls ca. 10 
mm bis 30 mm, vorzugsweise ca. 1 8 mm betragt. 

19. ) DeckelfaB nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

in dem inneren Ringsteg (56) oder/und in dem aulieren Ringsteg (54) direkt vor dem 
Auslaufspund (42) eine Bohrung (76) eingebracht ist. 

20. ) DeckelfaS nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die Bohrungen (76) durch die Ringstege (54, 56) schrag zum Spund (42) hin 
verlaufen und zwar mit einer steileren Neigung zum Spund hin als die Abschragung 
(68) verlauft, so daG sich der tiefste Punkt (78) in Uberkopf-Entleerungsposition am 
aulieren Rand des Spundloches ergibt. 

21 . ) DeckelfaS nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

in Uberkopf-Entleerungsposition betrachtet direkt vor dem Spund (42) innenseitig 
eine radial schrag nach unten zum Spundloch hin verlaufende rinnenartige Vertiefung 
(74) als Drainagekanal ausgebildet ist, in der die zum Spundloch fuhrende Bohrung 
(76) durch den inneren Ringsteg (56) vorgesehen ist. 
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